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MODULO PARA PETICION DE OFERTA DE CANAL CALIENTE
AGENTE Fecha Ref. Agent
CLIENTE Via CP Ciudad
Persona Contactada Tel. Fax E-mail
DESCRIPCION
MATERIAL PRODUCTOR Melt index
N°Cavidades Peso inyectado por cada boquilla Espesor medio
CAMBIO DE COLOR RESISTENCIA (potencia max. por zona) INYECCION
sil] No[] W directal ] aramal mazarota (] secuencial []
N°. BOQUILLAS boquilla tipo Cadigo
BOQUILLA DE INYECCION. [ alta (] baja [ con filtro
CASQUILLO BOQUILLA [ standard [J con refrigeracion standard [ Especial
GRUPO DE OBTURACION codigo ] con forma punta acabada

SET/JUEGO DE CONEXION [
CENTRALITADE REGULACION [ standard [] especial

PLACAAISLANTE LHemm [Hsmm [(J12 mm Dimension del molde : A xB
ANALISISDEFLUJO ]
POSICION DE LAS CAVIDADES ALTO MOLDE

Dimensién del molde = mm

Salida de cables
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BOQUILLA PRENSA
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Salida de cables
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Salida de cables

Nota : El disefio en planta representado se entiende como " vista desde la boquilla de inyeccién de la prensa/maquina”.
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